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Раздел 1. Общие положения 
1.Настоящая программа подготовки специалистов среднего звена (далее ППССЗ)  

разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, 
утвержденного Приказом Минпросвещения России от 14 июня 2022 г. N 444 (далее ФГОС 
СПО). 

ППССЗ разработана для реализации образовательной программы на базе основного 
общего образования.  

1.2. Нормативные основания для разработки ОПОП: 
− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ (ред. от 30.04.2021г.) «Об 

образовании в Российской Федерации»; 
− Приказ Минпросвещения России от 14 июня 2022 г. № 444 «Об утверждении 

федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология 
машиностроения»; 

− Приказ Министерства образования и науки РФ от 17 мая 2012 г. № «Об утверждении 
федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 
образования»; 

− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 24.08.2022 № 762 "Об 
утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 
образовательным программам среднего профессионального образования" 
(Зарегистрирован 21.09.2022 № 70167)  

− Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка 
проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам 
среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минобрнауки России и Минпросвещения России от 5 августа 2020 г. № 885/390 
«О практической подготовке» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской 
Федерации 11 сентября 2020 г., регистрационный № 59778); 

− Письмо Минпросвещения России от 1 марта 2023г. № 05-592 «Рекомендации по 
реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной 
программы среднего профессионального образования "; 

− Приказ Минтруда России от 03.07.2019 N 478н "Об утверждении профессионального 
стандарта "Специалист по автоматизированному проектированию технологических 
процессов"; 

− Приказ Минтруда России от 29.06.2021 N 435н "Об утверждении профессионального 
стандарта "Специалист по технологиям механосборочного производства в 
машиностроении"; 

− Приказ Минтруда России от 02.07.2019 N 463н "Об утверждении профессионального 
стандарта "Специалист по автоматизированной разработке технологий и программ для 
станков с числовым программным управлением"; 

− Приказ Министерства образования Саратовской области от 29.04.2022г. №595 «О 
создании образовательно-производственных центров (кластеров) в рамках 
федерального проекта «Профессионалитет» государственной программы Российской 
Федерации «Развитие образования» на территории Саратовской области в 2022 году»; 

− Устав ГАПОУ СО «ПКТиМ». 
 
 
 
 
 
 
 



1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП: 
ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 
ООП –основная образовательная программа;  
ППССЗ - программа подготовки специалистов среднего звена; 
ОК – общие компетенции; 
ПК – профессиональные компетенции; 
ЛР – личностные результаты; 
СГ – социально-гуманитарный цикл; 
ОП – общепрофессиональный цикл; 
П – профессиональный цикл; 
МДК – междисциплинарный курс; 
ПМ – профессиональный модуль; 
ОП – общепрофессиональная дисциплина; 
ДЭ – демонстрационный экзамен; 
ГИА – государственная итоговая аттестация. 
 
Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы  
Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник-

технолог. Форма обучения: очная. 
Объем и сроки получения среднего профессионального образования по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения на базе основного общего образования с 
одновременным получением среднего общего образования: 5328 часов и 3 года 6 месяцев 
соответственно. Согласно ФГОС срок получения образования по образовательной программе, 
реализуемой в  условиях эксперимента по разработке, апробации и внедрению новой 
образовательной технологии конструирования образовательных программ среднего 
профессионального образования в рамках федерального проекта «Профессионалитет» 
уменьшен на 612 ч.  

 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 
 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 25 Ракетно-космическая 
промышленность, 31 Автомобилестроение, 32 Авиастроение, 40 Сквозные виды 
профессиональной деятельности в промышленности. 
3.2. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям и присваиваемой 
квалификации 
 

Наименование видов 
деятельности 

Наименование 
профессиональных модулей 

Квалификация  

Разработка технологических 
процессов изготовления деталей 
машин 

ПМ. 01 Разработка технологических 
процессов изготовления деталей 
машин 

Техник-технолог 

Разработка и внедрение 
управляющих программ 
изготовления деталей машин в 
машиностроительном 
производстве 

ПМ. 02 Разработка и внедрение 
управляющих программ 
изготовления деталей машин в 
машиностроительном производстве 

Техник-технолог 

Разработка и реализация 
технологических процессов в 

ПМ. 03 Разработка и реализация 
технологических процессов в 

Техник-технолог 



механосборочном производстве механосборочном производстве 
Организация контроля, наладки 
и технического обслуживания 
оборудования 
машиностроительного 
производства. 

ПМ. 04 Организация контроля, 
наладки и технического 
обслуживания оборудования 
машиностроительного производства. 

Техник-технолог 

Организация работ по 
реализации технологических 
процессов в 
машиностроительном 
производстве  

ПМ. 05 Организация работ по 
реализации технологических 
процессов в машиностроительном 
производстве  

Техник-технолог 

Изготовление изделий на 
токарных станках по стадиям 
технологического процесса в 
соответствии с требованиями 
охраны труда и экологической 
безопасности  

ПМ.06 Выполнение работ по 
профессии «Токарь 

19149 Токарь 

Программное управление 
металлорежущими станками и 
обработка металлических 
изделий и деталей на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа  

ПМ 07 Выполнение работ по 
профессии «Оператор станков с 
программным управлением»   

16045 Оператор 
станков с 
программным 
управлением 

 
Раздел 4. Результаты освоения образовательной программы 
4.1. Общие компетенции 
 

К
од

 
ко

м
пе

те
нц

ии
 

 
Формулировка 
компетенции 

 
Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным 
контекстам 

Умения: \ анализировать рабочую ситуации по критериям 
или согласно эталону; 
оценивать продукт по заданным критериям; 

Знания: понятие рабочей ситуации;  
понятие продукта и его характеристик; 

ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 

Умения: оценивать обеспеченность задачи планирования 
деятельности информационными ресурсами;  
формулировать информационный запрос для получения 
требующейся информации; 



информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

Знания: Понятие и виды информации;  
Источники информации; 

ОК 03 Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях. 

Умения: планировать деятельность в соответствии с 
заданным алгоритмом или критериями;  
Составлять бизнес план, оформлять сопутствующие 
документы: иски, договоры, заявления; 
Использовать финансовые инструменты для расчетов, учета 
доходов и расходов, накопления денежных средств, операций 
с ценными бумагами и инвестициями в профессиональной 
деятельности и личной жизни; 
Знания: Этапы построения карьеры;  
Сущность предпринимательства, основы бизнес-
планирования; 
Основные понятия финансовой грамотности, банковские 
инструменты, рациональные способы сбережения и 
приумножения денежных средств, основные операции с 
ценными бумагами и инвестициями; 

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе 
и команде. 

Умения:: Разрешать конфликтные ситуации;  
извлекать из монолога, диалога / дискуссии требуемую  
информацию 
Знания: Строение и разрешение конфликтов; 
Основные принципы работы в коллективе, принципы 
коммуникации 

ОК 05 Осуществлять устную 
и письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста. 

Умения: Составлять протоколы, служебные и 
объяснительные записки,  инструкции, памятки 
Выступать перед целевой аудиторией с презентацией или 
докладом 
Знания: Правила составления служебных документов;  
Правила составления и представления публичных 
выступлений 

ОК 06 Проявлять 
гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 

Умения: отстаивать свои взгляды, выражающие гражданско-
патриотическую позицию;  
Придерживаться норм морали и нравственности в личной 
жизни и профессиональной деятельности 
Придерживаться стандартов антикоррупционного поведения 
в профессиональной деятельности и различных жизненных 
ситуациях 



традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том 
числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения. 

Знания: Законы и иные правовые нормы государства 
понятия нравственности, морали, семейные и 
общечеловеческие ценности 
Антикоррупционное законодательство, ответственность за 
его нарушение 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях. 

Умения: использовать в своей профессиональной 
деятельности экологичные и безопасные виды ресурсов;  
оказывать первую помощь пострадавшим;. 

Знания: Экология, виды энергии, исчерпаемые и 
неисчерпаемые ресурсы;  
порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим;. 

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности. 

Умения: Соблюдать режим труда и отдыха;  
Выполнять комплекс физических упражнений для 
поддержания здоровья; 

Знания:: Основы физиологии и гигиены; 
Роль физической культуры в формировании здорового образа 
жизни; 

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках. 

Умения: чтение, трансляция и использование в рабочей 
ситуации профессионального  документа на государственном 
и иностранном языках; 

Знания: Перечень профессиональных документов, 
используемых в профессиональной деятельности; 
Основные лексические и грамматические конструкции на 
иностранном языке; 

 
4.2. Профессиональные компетенции 

 Код и наименование 
компетенции 

Показатели освоения 
компетенции 

ВД 1. 
Разработка 
технологических 
процессов 
изготовления деталей 
машин 

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую и 
технологическую документацию 
при разработке технологических 
процессов изготовления деталей 
машин 

практический опыт 
Использования конструкторской 
документации для проектирования 
технологических процессов 
изготовления деталей 
Отработки разрабатываемых 



 конструкций на технологичность 
умения: читать и понимать 
чертежи, и технологическую 
документацию 
анализировать конструктивно-
технологические свойства детали, 
исходя из ее служебного 
назначения 
проводить технологический 
контроль конструкторской 
документации с выработкой 
рекомендаций по повышению 
технологичности детали 
знания: служебное назначение и 
конструктивно-технологические 
признаки детали 
правила отработки конструкции 
детали на технологичность 
показатели качества деталей машин 
физико-механические свойства 
конструкционных и 
инструментальных материалов 
виды деталей и их поверхности 
назначение и конструктивно-
технологические показатели качества 
изготовляемых деталей, способы и 
средства контроля 
виды машиностроительных 
производств 

 ПК 1.2. Выбирать метод 
получения заготовок с учетом 
условий производства 

практический опыт: Выбора 
методов получения заготовок и 
схем их базирования; 
умения: определять виды и 
способы получения заготовок, 
рассчитывать и проверять величину 
припусков и размеров заготовок 
рассчитывать коэффициент 
использования материала 
анализировать и выбирать схемы 
базирования 
знания:: виды заготовок и схемы 
их базирования 
условия выбора заготовок и 
способы их получения; 
методику расчета межпереходных и 
межоперационных размеров, 
припусков и допусков 

 ПК 1.3. Выбирать методы 
механической обработки и 
последовательность 
технологического процесса 
обработки деталей машин в 
машиностроительном 
производстве 

практический опыт: составления 
технологических маршрутов 
изготовления деталей и 
проектирования технологических 
операций; 
умения: Умения: выбирать 
способы обработки поверхностей и 



назначать технологические базы 
 составлять технологический 
маршрут изготовления детали 
проектировать технологические 
операции 
разрабатывать технологический 
процесс изготовления детали 
знания: Знания: методику 
проектирования технологического 
процесса изготовления детали 
типовые технологические процессы 
изготовления деталей машин 
виды оптимизации 
технологических процессов в 
машиностроении 
стандарты, методики и инструкции, 
требуемые для выбора 
технологических решений 
элементы технологической 
операции; 
назначение и виды 
технологических документов; 
требования ЕСКД и ЕСТД к 
оформлению технической 
документации; 
виды обработки резания; 

 ПК 1.4. Выбирать схемы 
базирования заготовок, 
оборудование, инструмент и 
оснастку для изготовления 
деталей машин  

практический опыт: Подбора 
режущего и измерительного 
инструментов и приспособлений по 
технологической карте 
умения: выбирать технологическое 
оборудование и технологическую 
оснастку: приспособления, 
режущий, мерительный и 
вспомогательный инструмент; 
Знания: классификацию баз 
способы и погрешности 
базирования заготовок 
правила выбора технологических 
баз; 
виды режущих инструментов; 
технологические возможности 
металлорежущих станков; 
назначение станочных 
приспособлений 
классификацию, назначение, 
область применения 
металлорежущего оборудования 

 ПК 1.5. Выполнять расчеты 
параметров механической 
обработки изготовления деталей 
машин, в т.ч. с применением 
систем автоматизированного 
проектирования 

практический опыт: Выполнения 
расчётов с помощью систем 
автоматизированного 
проектирования 
умения: рассчитывать режимы 
резания по нормативам 



рассчитывать штучное время 
особенности работы 
автоматизированного оборудования 
и возможности применения его в 
составе роботизированного 
технологического комплекса 
знания: интерфейса, инструментов 
для ведения расчёта параметров 
механической обработки, 
библиотеки для работы с 
конструкторско-технологическими 
элементами, баз данных в системах 
автоматизированного 
проектирования 
автоматизированного 
проектирования для подбора 
конструктивного инструмента, 
технологических приспособлений и 
оборудования 
основы автоматизации 
технологических процессов и 
производств 
методику расчета режимов резания; 
структуру штучного времени; 

 ПК 1.6. Разрабатывать 
технологическую документацию 
по изготовлению деталей машин, 
в т.ч. с применением систем 
автоматизированного 
проектирования 

практический опыт: Разработки 
конструкторской документации и 
проектирования технологических 
процессов применением систем 
автоматизированного 
проектирования 
умения:: оформлять 
технологическую документацию 
рационально использовать 
автоматизированное оборудование 
в каждом конкретном, отдельно 
взятом производстве 
знания: системы 
автоматизированного проектирования 
технологических процессов 

ВД 2. Разработка и 
внедрение 
управляющих 
программ 
изготовления деталей 
машин в 
машиностроительном 
производстве 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную 
управляющие программы для 
технологического оборудования 

практический опыт: разработки и 
внедрения управляющих программ для 
обработки деталей на 
металлообрабатывающем 
оборудовании 
Умения:выполнения диалогового 
программирования с пульта 
управления станком 
устанавливать оптимальный режим 
резания 
использовать справочную и 
исходную документацию при 
написании УП 
управляющие программы для 
обработки деталей на 
металлообрабатывающем 



оборудовании 
рассчитывать траекторию и 
эквидистанты  инструментов их 
исходные точки, координаты 
опорных точек контура детали 
корректировать управляющую 
программу на основе анализа 
технологической и 
конструкторской документации 
читать и понимать чертежи, и 
технологическую документацию 
осуществлять подбор 
технологической оснастки, 
режущего и мерительного 
инструмента при разработке 
управляющих программ 
знания:: виды систем управления 
станков с ЧПУ 
структуру системы управления 
станков с ЧПУ 
коды и макрокоманды стоек ЧПУ в 
соответствии с международными 
стандартами 
устройство, назначение и правила 
применения приспособлений и 
оснастки 
устройство, назначение и правила 
пользования режущим 
инструментом 
правила определения режимов 
резания по справочникам и 
паспорту станка 
методы разработки 
технологического процесса 
изготовления деталей на станках с 
числовым программным 
управлением 

ПК 2.2. Разрабатывать с 
помощью CAD/CAM систем 
управляющие программы для 
технологического оборудования 

практический опыт: разработки 
управляющих программ с 
применением систем CAD/CAM 
умения: использовать пакеты 
прикладных программ (CAD/CAM 
системы) для разработки 
управляющих к станкам с ЧПУ 
выводить УП на 
программоносители, заносить УП в 
память системы ЧПУ станка 
оформлять маршрутные и 
операционные технологические 
карты для сборки узлов или 
изделий на сборочных участках 
производств при помощи 
CAD/CAM/CAE-систем 
применять системы 



автоматизированного 
проектирования для разработки 
управляющих программ для 
автоматизированного сборочного 
оборудования 
знания: элементы интерфейса 
CAD/CAM систем 
применение CAD/CAM/CAE-
систем для выполнения расчётов 
параметров сборочного процесса 
требования единой системы 
технологической документации к 
составлению и оформлению 
маршрутной операционной и 
технологических карт для сборки 
узлов 

ПК 2.3. Осуществлять проверку 
реализации и корректировки 
управляющих программ на 
технологическом оборудовании 

практический опыт: выполнения 
диалогового программирования с 
пульта управления станком; 
Умения: проводить проверку 
управляющих программ средствами 
вычислительной техники 
знания: Основы программирование 
и корректировки  управляющих 
программ со стойки станка с ЧПУ 

ВД 3. 
Разработка и 
реализация 
технологических 
процессов в 
механосборочном 
производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать 
технологический процесс сборки 
изделий с применением 
конструкторской и 
технологической документации 

практический опыт: применения 
конструкторской документации для 
разработки технологической 
документации 
умения: Читать чертежи 
сборочных узлов 
Умения: выполнять сборочные 
чертежи и деталировки, а также 
чертежи общего вида в 
соответствии с Единой системой 
конструкторской документации 
(ЕСКД) 
определять последовательность 
сборки узлов и деталей 
оформлять маршрутные и 
операционные технологические 
карты для сборки узлов или 
изделий на сборочных участках 
производств 
знания: подготовка деталей к сборке 
Знания: технологические методы 
сборки, обеспечивающие качество 
сборки узлов 
требования, предъявляемые к 
конструкции изделия при сборок 
классификацию и принципы 
действия технологического 
оборудования механосборочного 
производства 



требования, предъявляемые к 
конструкции изделия при сборок 
классификацию и принципы 
действия технологического 
оборудования механосборочного 
производства 
виды технологической 
документации сборки 
правила разработки 
технологического процесса сборки 
порядок проведения 
технологического анализа 
конструкции изделия в сборке 
виды и перечень технологической 
документации в составе комплекта 
по сборке узлов или деталей машин 
нормативные требования к 
сборочным узлам и деталям 
виды подготовительных, 
сборочных и регулировочных 
операций на участках 
машиностроительных производств 
требования единой системы 
технологической документации к 
составлению и оформлению 
маршрутной операционной и 
технологических карт для сборки 
узлов 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, 
инструмент и оснастку для 
осуществления сборки изделий 

практический опыт: подбора 
конструктивного исполнения 
сборочного инструмента, 
материалов, исполнительных 
элементов инструмента, 
приспособлений и оборудования 
умения: выбирать и применять 
сборочный инструмент, материалы 
в соответствии с технологическим 
решением 
знания: оборудование и 
инструменты для сборочных работ 
применение систем 
автоматизированного 
проектирования для подбора 
конструктивного исполнения 
сборочного инструмента и 
приспособлений 

ПК 3.3. Разрабатывать 
технологическую документацию 
по сборке изделий, в том числе с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования 

практический опыт: 
использования систем 
автоматизированного 
проектирования в приложении к 
оформлению технологической 
документации по сборке узлов или 
изделий 
умения: Умения: применять 



системы автоматизированного 
проектирования для выбора 
инструмента и приспособлений для 
сборки узлов или изделий 
использовать пакеты прикладных 
программ для разработки 
конструкторской документации и 
проектирования технологических 
процессов механосборочного 
производства 
применять системы 
автоматизированного 
проектирования при оформлении 
карт технологического процесса 
сборки 
знания: пакеты прикладных 
программ 
применение систем 
автоматизированного 
проектирования для выполнения 
расчётов параметров сборочного 
процесса 
виды и типы автоматизированного 
системы автоматизированного 
проектирования в оформлении 
технологических сборочного 
оборудования 
системы автоматизированного 
проектирования и их 
классификацию 

ПК 3.4. Реализовывать 
технологический процесс сборки 
изделий машиностроительного 
производства 

практический опыт: участия в 
реализации сборки изделий 
машиностроительного 
производства 
умения: реализация 
технологических процессов сборки 
изделий машиностроительного 
производства 
знания: ределять 
последовательность реализации 
технологических процессов сборки 
изделий 

ПК 3.5. Контролировать 
соответствие качества сборки 
требованиям технологической 
документации, анализировать 
причины несоответствия изделий 
и выпуска продукции низкого 
качества, участвовать в 
мероприятиях по их 
предупреждению и устранению 

практический опыт: проведения 
контроля соответствия 
качествасборки требованиям 
технологической документации 
умения: определять (выявлять) 
несоответствие качества сборки 
требованиям технологической 
документации 
анализировать причины брака, 
разделять брак на исправимый и 
неисправимый 



знания: Знания: методы контроля 
качества выполнения сборки узлов 
виды брака и способы его 
предупреждения 

ПК 3.6. Разрабатывать 
планировки участков 
механосборочных цехов 
машиностроительного 
производства в соответствии с 
производственными задачами 

практический опыт: разработки и 
составления планировок участков 
сборочных цехов 
применения систем 
автоматизированного 
проектирования для разработки 
планировок 
умения: осуществлять компоновку 
участка сборочного цеха согласно 
технологическому процессу 
применять системы 
автоматизированного 
проектирования и CAD технологии 
для разработки планировки 
знания: последовательность 
прохождения сборочной единицы 
по участку 
основные принципы составления 
плана участков сборочных цехов 
виды сборочных цехов 
типовые виды планировок участков 
сборочных цехов 

ВД 4. Организация 
контроля, наладки и 
технического 
обслуживания  
оборудования 
машиностроительного 
производства. 

ПК 4.1. Осуществлять 
диагностику неисправностей и 
отказов систем металлорежущего 
и аддитивного 
производственного оборудования 

практический опыт: Знания: 
последовательность прохождения 
сборочной единицы по участку 
основные принципы составления 
плана участков сборочных цехов 
виды сборочных цехов 
типовые виды планировок участков 
сборочных цехов 
умения: Умения: осуществлять 
оценку работоспособности и 
степени износа узлов и элементов 
сборочного оборудования 
определять причины 
неисправностей и отказов систем 
сборочного оборудования 
выбирать методы и способы их 
устранения 
знания: основные режимы работы 
сборочного оборудования, виды 
контроля работы сборочного 
оборудования 
техническую документацию на 
эксплуатацию сборочного 
оборудования; виды 
неисправностей, поломок и отказов 
систем сборочного оборудования 
методы и способы диагностики и 
ремонта сборочного 



производственного оборудования 
степени износа узлов и элементов 
сборочного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы 
по устранению неполадок, 
отказов 

практический опыт: организации 
работ по устранению 
неисправности функционирования 
оборудования на технологических 
позициях производственных 
участков 
умения: организовывать 
регулировку механических и 
электромеханических устройств 
сборочного оборудования 
знания: причины отклонений 
работы сборочного оборудования 
от технической и технологической 
документации 
виды работ по устранению 
неполадок и отказов сборочного 
оборудования 

ПК 4.3. Планировать работы по 
наладке и 
подналадкеметаллорежущего и 
аддитивного оборудования 

практический опыт: оформления 
технической документации на 
проведение контроля, наладки, 
подналадки и технического 
обслуживания оборудования; 
планирования работ по наладке и 
подналадке сборочного 
оборудования согласно 
технической документации и 
нормативным требованиям 
участков 
умения: Умения:планировать 
работы по наладке и подналадке 
сборочного оборудования согласно 
требованиям технологической 
документации 
выполнять работы по наладке и 
подналадке сборочного 
оборудования в соответствии с 
нормативными требованиями 
знания: Знания: объемы 
технического обслуживания и 
периодичность проведения 
наладочных работ сборочного 
оборудования 
виды работ по наладке и 
подналадке сборочного 
оборудования 
порядок и правила оформления 
технической документации при 
проведении контроля, наладки и 
подаладки и технического 
обслуживания 

ПК 4.4. Организовывать практический опыт: организации 



ресурсное обеспечение работ по 
наладке 

работ по ресурсному обеспечению 
умения: выполнять расчеты, 
связанные с наладкой работы 
сборочного оборудования 
проводить расчёты наладки работ 
сборочного оборудования и 
определение требуемых ресурсов 
для осуществления наладки 
обеспечивать безопасность работ 
по наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
сборочного оборудования 
знания: правила выполнения 
расчетов, связанных с наладкой 
работы сборочного оборудования 
порядок и правила организации 
ресурсного обеспечения работ по 
наладке сборочного оборудования 
виды требуемых ресурсов для 
обеспечения работ по наладке 
сборочного оборудования 

ПК 4.5. Контролировать качество 
работ по наладке и техническому 
обслуживанию 

практический опыт: технического 
обслуживания сборочного 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования в соответствии с 
производственными задачами 
в обеспечении безопасного ведения 
работ по наладке и подналадке 
сборочного оборудования 
умения: оценивать точность 
функционирования сборочного 
оборудования на технологических 
позициях производственных 
участков; 
знания:: правила проведения 
наладочных работ и выведения 
узлов и элементов сборочного 
оборудования в ремонт; 
контрольно-измерительный 
инструмент и приспособления, 
применяемые для обеспечения 
точности 
основы контроля качества работ по 
наладке и подналадке сборочного 
оборудования 
нормы охраны труда и бережливого 
производства; 

ВД 5. 
Организация работ по 
реализации 
технологических 
процессов в 
машиностроительном 
производстве  

ПК 5.1 Планировать и 
осуществлять управление 
деятельностью подчиненного 
персонала 
 

практический опыт: участия в 
планировании и организации 
работы структурного 
подразделения 
участия в анализе процесса и 
результатов деятельности 
подразделения 



умения: формировать рабочие 
задания и инструкции к ним в 
соответствии с производственными 
задачами 
рассчитывать показатели, 
характеризующие эффективность 
организации основного и 
вспомогательного оборудования 
знания: организацию труда 
структурного подразделения на 
основании производственных 
заданий и текущих планов 
предприятия 
требования к персоналу, 
должностные и производственные 
инструкции 
нормирование работ работников 
показатели эффективности 
организации основного и 
вспомогательного оборудования и 
их расчёт; 
правила и этапы планирования 
деятельности структурного 
подразделения с учётом 
производственных заданий на 
машиностроительных 
производствах 

ПК 5.2. Сопровождать 
подготовку финансовых 
документов по производству и 
реализации продукции 
машиностроительного 
производства, материально-
техническому обеспечению 
деятельности подразделения 

практический опыт: 
формирования и оформления заказа 
материальных ресурсов 
умения: оценивать наличие и 
потребность в материальных 
ресурсах для обеспечения 
производственных задач 
рассчитывать энергетические, 
информационные и материально-
технические ресурсы в 
соответствии с производственными 
задачами 
подготавливать финансовые 
документы по производству и 
реализации продукции 
знания: правила постановки 
производственных задач 
виды материальных ресурсов и 
материально-технического 
обеспечения предприятия 
правила оформления документации 
виды и иерархия структурных 
подразделений предприятия 
машиностроительного 
производства 

ПК 5.3. Контролировать качество 
продукции, выявлять, 

практический опыт: проведения 
контроля соответствия качества 



анализировать и устранять 
причины выпуска продукции 
низкого качества 
 

продукции требованиям 
технической документации 
умения: рационально 
организовывать рабочие места в 
соответствии с требованиями 
охраны труда и бережливого 
производства в соответствии с 
производственными задачами 
выполнять контроль соблюдения 
технологической дисциплины и 
правильной эксплуатации 
технологического оборудования 
проводить инструктаж по 
выполнению работ и соблюдению 
норм охраны труды 
выбирать средства измерения 
определять годность размеров, 
форм, расположения и 
шероховатости поверхностей 
деталей 
анализировать причины брака, 
разделять брак на исправимый и 
неисправимый 
знания: правила организации 
рабочих мест 
признаки объектов контроля 
технологической дисциплины 
требования, предъявляемые к 
рабочим местам на 
машиностроительных 
предприятиях 
основные методы контроля 
качества детали 
политика и стратегия 
машиностроительных предприятий 
в области качества 
виды брака и способы его 
предупреждения 

ПК 5.4. Реализовывать 
технологические процессы в 
машиностроительном 
производстве с соблюдением 
требований охраны труда, 
безопасности жизнедеятельности 
и защиты окружающей среды, 
принципов и методов 
бережливого производства 

практический опыт: участие в 
реализации технологического 
процесса по изготовлению деталей 
с соблюдением требований охраны 
труда, безопасности 
жизнедеятельности и защиты 
окружающей среды, принципов и 
методов бережливого производства 
умения: разрабатывать 
предложения на основании анализа 
организации передовых 
производств по оптимизации 
осуществлять соответствие 
требований охраны труда, 
бережливого производства и 
производственного процесса 



проверять соответствие 
оборудования, приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента требованиям 
технологической документации 
устранять нарушения, связанные с 
настройкой оборудования, 
приспособлений, режущего 
инструмента; 
знания: основы и требования 
охраны труда на 
машиностроительных 
предприятиях 
основы и требования и 
бережливого производства 
основы промышленной 
безопасности 
правила и инструктажи для 
безопасного ведения работ при 
реализации конкретного 
технологического процесса 
стандарты предприятий и 
организаций, профессиональные 
стандарты, технические регламенты 
основные признаки соответствия 
рабочего места требованиям, 
определяющим эффективное 
использование оборудования 

ВД 6. 
изготовление изделий 
на токарных станках 
по стадиям 
технологического 
процесса в 
соответствии с 
требованиями охраны 
труда и 
экологической 
безопасности. 

ПК 6.1. Обрабатывать детали и 
инструменты на токарных 
станках. 

практический опыт работы на 
токарных станках различных 
конструкций и типов по обработке 
деталей различной конфигурации; 

умения: обеспечивать безопасную 
работу; 
обрабатывать детали на 
универсальных токарных станках с 
применением режущего 
инструмента и универсальных 
приспособлений и на 
специализированных станках, 
налаженных для обработки 
определенных простых и средней 
сложности деталей или выполнения 
отдельных операций; 
обрабатывать тонкостенные детали 
с толщиной стенки до 1мм и 
длиной до 200 мм; 
обрабатывать длинные валы и 
винты с применением подвижного 
и неподвижного люнетов, 



выполнять глубокое сверление и 
расточку отверстий пушечными 
сверлами и другим специальным 
инструментом; 
обрабатывать  детали, требующие 
точного соблюдения размеров 
между центрами эксцентрично 
расположенных отверстий или мест 
обточки; 
обрабатывать детали из графитовых 
изделий для производства твердых 
сплавов; 
обрабатывать новые и перетачивать 
выработанные прокатные валки с 
калиброванием простых и средней 
сложности профилей; 
выполнять обдирку и отделку шеек 
валков; 
обрабатывать  и выполнять доводку 
сложных деталей и инструментов с 
большим числом переходов, 
требующих перестановок и 
комбинированного крепления при 
помощи различных 
приспособлений и точной выверки 
в нескольких плоскостях; 
обтачивать наружные и внутренние 
фасонные поверхности и 
поверхности, сопряженные с 
криволинейными цилиндрическими 
поверхностями, с 
труднодоступными для обработки и 
измерения местами; 
обрабатывать длинные валы и 
винты с применением нескольких 
люнетов; 
нарезать и выполнять накатку 
многозаходных  резьб  различного 
профиля и шага; 
выполнять окончательное 
нарезание червяков; 
выполнять операции по доводке 
инструмента, имеющего несколько 
сопрягающихся поверхностей; 
обрабатывать  сложные 
крупногабаритные  детали и узлы 
на универсальном оборудовании; 



обрабатывать заготовки из слюды и 
микалекса; 
устанавливать детали в различные 
приспособления и на угольнике с 
точной выверкой в горизонтальной 
и вертикальной плоскостях; 
нарезать наружную и внутреннюю 
треугольную и прямоугольную 
резьбы метчиком или плашкой; 
нарезать наружную и внутреннюю 
однозаходную треугольную, 
прямоугольную и трапецеидальную 
резьбы резцом; 
нарезать резьбы вихревыми 
головками; 
управлять станками (токарно-
центровыми) с высотой центров 
650  - 2000 мм, оказывать помощь 
при  установке и снятии деталей, 
при  промерах под руководством 
токаря  более высокой 
квалификации; 
управлять токарно-центровыми 
станками с высотой центров 2000 
мм и выше, расстоянием между 
центрами 10000 мм и более; 
управлять токарно-центровыми 
станками с высотой центров до 800 
мм, имеющих более трех 
суппортов, под руководством 
токаря более высокой 
квалификации или самостоятельно; 
обрабатывать и выполнять  доводку 
сложных деталей по 7 - 10 
квалитетам на универсальных 
токарных станках,а также с 
применением метода совмещенной 
плазменно-механической 
обработки; 
выполнять обработку новых и 
переточку выработанных 
прокатных валков с калибровкой 
сложного профиля, в том числе 
выполнять указанные работы по 
обработке деталей и инструмента 
из труднообрабатываемых 
высоколегированных и 



жаропрочных материалов методом 
совмещенной плазменно-
механической обработки; 
выполнять необходимые расчеты 
для получения заданных конусных  
поверхностей;  
управлять подъемно-транспортным 
оборудованием с пола; 
выполнять строповку и увязку 
грузов для подъема, перемещения, 
установки и складирования; 
выполнять уборку стружки; 
знать: технику безопасности 
работы на станке; 
правила управления 
крупногабаритными станками, 
обслуживаемыми совместно с 
токарем более высокой 
квалификации;  
способы установки и выверки 
деталей;  
правила применения, проверки на 
точность универсальных и 
специальных приспособлений; 
правила управления, подналадки и 
проверки на точность токарных 
станков 

ПК 6.2. Проверять качество 
выполненных токарных работ. 

практический опыт контроля 
качества выполненных работ 

умения: контролировать 
параметры обработанных деталей; 

знать: правила и технологию 
контроля качества обработанных 
деталей. 

ВД 7. 
Программное 
управление 
металлорежущими 
станками и обработка 
металлических 
изделий и деталей на 
металлорежущих 
станках различного 

ПК 7.1. Разрабатывать 
управляющие программы с 
применением систем 
автоматического 
программирования. 
 

практический опыт: разработка 
управляющих программ с 
применением систем 
автоматического 
программирования; 
умения: 
- анализировать системы ЧПУ 
станка и подбирать язык 
программирования; 
 



вида и типа  знания: 
теорию программирования станков 
с ЧПУ с использованием G-кода; 
правила проведения анализа и 
выбора готовых управляющих 
программ; 
основные направления 
автоматизации производственных 
процессов системы программного 
управления станками; 
 основные способы подготовки 
программы; 
 

 
 

ПК 7.2 Разрабатывать 
управляющие программы с 
применением систем CAD/CAM 
 

практический опыт: разработка 
управляющих программ с 
применением систем CAD/CAM; 

умения:осуществлять - 
осуществлять написание 
управляющей программы в 
CAD/САМ 3 оси; 
знания:приемы работы в 
CAD/САМ системах; 

ПК 7.3 Осуществлять подготовку 
и обслуживание рабочего места 
для работы на металлорежущих 
станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с 
программным управлением 

практический опыт: выполнение   
подготовительных   работ и   
обслуживания рабочего места 
оператора станка с программным 
управлением; 
умения: осуществлять подготовку 
к работе и обслуживание рабочего 
места оператора станка с 
программным управлением в 
соответствии с требованиями 
охраны труда, производственной 
санитарии, пожарной безопасности 
и электробезопасности 
знания: правила подготовки к 
работе и содержания рабочих мест 
оператора станка с программным 
управлением, требования охраны 
труда, производственной 
санитарии, пожарной безопасности 
и электробезопасности; 

ПК 7.4  Осуществлять подготовку 
к использованию инструмента и 
оснастки для работы на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 

практический опыт: ; 
выбирать и подготавливать к 
работе универсальные, 
специальные приспособления, 
режущий инструмент и 
контрольно-измерительный 
инструмент; 
 



фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с 
программным управлением, 
настройку станка в соответствии 
с заданием 
 

 

умения: выбирать и 
подготавливать к работе 
универсальные, специальные 
приспособления, режущий 
инструмент и контрольно-
измерительный инструмент; 
знания: устройство, назначение и 
правила применения 
приспособлений и оснастки; 
устройство, назначение и правила 
пользования режущим и 
измерительным инструментом; 
наименование, назначение, 
устройство и правила применения 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента;  
 

 7.5 Осуществлять перенос 
программы на станок, адаптацию 
разработанных управляющих 
программ на основе анализа 
входных данных, 
технологической и 
конструкторской документации 

практический опыт: перенос 
программы на станок, адаптации 
разработанных управляющих 
программ на основе анализа 
входных данных, технологической 
и конструкторской документации; 
умения: методы разработки 
технологического процесса 
изготовления деталей на станках с 
ЧПУ; 
приемы программирования одной 
или более систем ЧПУ; 
выполнять технологические 
операции при изготовлении детали 
на металлорежущем станке с 
числовым программным 
управлением. 
- определять возможности 
использования готовых 
управляющих программ на станках 
ЧПУ; 
 
 
знания: 
устройство и принципы работы 
металлорежущих станков с 
программным управлением, 
правила подналадки и наладки; 

ПК 7.6 Вести технологический 
процесс обработки и доводки 
деталей, заготовок и 

практический опыт:  обработка и 
доводка деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих 



инструментов на 
металлорежущих станках с 
программным управлением с 
соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с 
заданием и технической 
документацией 

станках с программным 
управлением с соблюдением 
требований к качеству, в 
соответствии с заданием, 
технологической и 
конструкторской документацией 
 

 
умения: читать и применять 
техническую документацию при 
выполнении работ; 
 разрабатывать маршрут 
технологического процесса 
обработки с выбором режущих и 
вспомогательных инструментов, 
станочных приспособлений, с 
разработкой технических условий 
на исходную заготовку; 
устанавливать оптимальный режим 
резания; 
определять режим резания по 
справочнику и паспорту станка; 
составлять технологический 
процесс обработки деталей, 
изделий; 
 
 
 
 
 
знания: 
правила определения режимов 
резания по справочникам и 
паспорту станка; 
правила определения режимов 
резания по справочникам и 
паспорту станка; 
организацию работ при 
многостаночном обслуживании 
станков с программным 
управлением; 
приемы, обеспечивающие 
заданную точность изготовления 
деталей; 
правила перемещения грузов и 
эксплуатации специальных 
транспортных и грузовых средств. 
 

 



Раздел 5. Структура образовательной программы 
5.1. Учебный план 
 

 
 



 
 



5.2. Календарный учебный график 
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5.3. Рабочая программа воспитания 
5.3.1. Цели и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной 

программы: 
Цель рабочей программы воспитания – формирование общих компетенций 

специалистов среднего звена. 
Задачи:  
– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные 

условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации; 
– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в 

общественно-ценностные социализирующие отношения; 
– формирование у обучающиеся профессиональной образовательной организации 

общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого 
развития государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса 
воспитания. 

5.3.2. Программа разработана в соответствии с предъявляемыми требованиями 
(приложение 3). 

 
5.4. Календарный план воспитательной работы 
Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 3. 
 
Раздел 6. Условия реализации образовательной деятельности 
6.1. Требования к материально-техническому оснащению образовательной 

программы. 
6.1. Требования к материально-техническому оснащению образовательной 

программы. 
6.1.1. Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том 
числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 
аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, 
мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами 
обучения и материалами, учитывающими требования международных стандартов. 

 
Перечень специальных помещений 
 
Кабинеты: 
Безопасность жизнедеятельности 

Бережливое производство 

Инженерная графика 

Материаловедение 

Метрология стандартизация и сертификация 

Охрана труда 

Процессы формообразования и инструменты 

Социально-гуманитарных и математических дисциплин 

Иностранного языка в профессиональной деятельности 

Техническая механика 

Технология машиностроения 

Лаборатории: 
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Автоматизированное проектирование технологических процессов и 
программирования систем ЧПУ 

Информационные технологии в планировании производственных процессов 

Мастерские: 

Слесарная 

Участок станков с ЧПУ 

Механическая 

Спортивный комплекс1 
Спортивный зал 
Залы: 
Библиотека, читальный зал с выходом в Интернет 
Актовый зал 
 
6.1.2. Материально-

техническоеоснащениелабораторий,мастерскихибазпрактикипоспециальности. 
Государственное автономноепрофессиональное образовательное учреждение 

Саратовской области«Поволжский колледж технологий и менеджмента»располагает 
материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов лабораторных 
работ и практических занятий, учебной практики, предусмотренных учебным планом по 
программе подготовки специалистов среднего звена по специальности15.02.16 
Технология машиностроения.Материально-техническая база соответствует действующим 
санитарным и противопожарным нормам. 

 
6.1.2.1. Оснащение кабинетов 
Кабинет «Социально-гуманитарных и математических дисциплин»,оснащенный 

оборудованием: посадочными местами по количеству обучающихся -25 мест; рабочим 
местом преподавателя, доской учебной, дидактическими пособиями; программным 
обеспечением; видеофильмами; техническими средствами: видеооборудование 
(мультимедийный проектор с экраном или телевизор, или интерактивная доска); экран, 
проектор. 

Кабинет «Иностранного языка в профессиональной деятельности»,оснащенный 
оборудованием: рабочее место преподавателя; рабочие места для обучающихся – 12 мест; 
комплект нормативных документов; учебно-методический комплекс дисциплины; 
электронные образовательные ресурсы по английскому языку; инструкции к 
оборудованию, проектор (или мультимедийная доска); персональные компьютеры с 
подключением в сеть. 

Кабинет «Безопасность жизнедеятельности», оснащенный оборудованием и 
техническими средствами обучения: посадочные места по количеству обучающихся - 25 
мест, доска; рабочее место преподавателя, оборудованное ПК с программным 
обеспечением;телевизор; технические средства обучения: наглядные пособия (комплекты 

                                                           
1Образовательная организация для реализации учебной дисциплины "Физическая культура" 
должна располагать спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов 
практических занятий, предусмотренных учебным планом. 
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учебных таблиц, стендов, схем, плакатов, портретов выдающихся ученых в области 
обеспечения безопасной жизнедеятельности населения); информационно-
коммуникативные средства; экранно-звуковые пособия; тренажеры для отработки 
навыков оказания сердечно-легочной и мозговой реанимации с индикацией правильности 
выполнения действий на экране компьютера , тренажер для отработки действий при 
оказании помощи на воде; имитаторы ранений и поражений; образцы аварийно-
спасательных инструментов и оборудования (АСИО); средства индивидуальной защиты 
(СИЗ): противогаз ГП-7, респиратор Р-2, общевойсковой защитный 
костюм,общевойсковой прибор химической разведки, компас-азимут; дозиметр бытовой 
(индикатор радиоактивности); УМК «Факторы радиационной безопасности» для изучения 
факторов радиационная и химической опасности»; образцы средств первой медицинской 
помощи: индивидуальный перевязочный пакет ИПП-1; жгут кровоостанавливающий; 
аптечка индивидуальная АИ-2; комплект противоожоговый; индивидуальный 
противохимический пакет ИПП-11; сумка санитарная, носилки плащевые; образцы 
средств пожаротушения (СП); макеты встроенного убежища, 
быстровозводимогоубежища, противорадиационного укрытия, а так же макеты местности, 
зданий и муляжи;макет автомата Калашникова; электронный стрелковый тренажер; 
обучающие и контролирующие программы по темам дисциплины; комплекты 
технической документации, в том числе на средства защиты, инструкциипо их 
использованию и технике безопасности. 

Кабинет «Бережливое производство», оснащенный оборудованием и техническими 
средствами обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся – 25 мест, 
рабочее место преподавателя, классная доска, интерактивная доска, персональный 
компьютер с лицензионным программным обеспечением, содержание практической части 
комплекса:контрольные вопросы, практические задания. 

Кабинет «Инженерная графика», оснащенный оборудованием: индивидуальные 
чертежные столы – 13мест, комплекты чертежных инструментов (готовальня, линейки, 
транспортир, карандаши, ластик, инструмент для заточки карандаша);рабочее место 
преподавателя, оснащенное ПК, образцы чертежей по курсу машиностроительного и 
технического черчения; объемные модели геометрических фигур и тел, демонстрационная 
доска, техническими средствами обучения: оргтехника, персональный компьютер с 
лицензионным программным обеспечением: операционная система; графический 
редактор «Компас 17». 
 Кабинет «Техническая механика», оснащенный оборудованием и техническими 
средствами обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся - 14 мест, рабочее 
место преподавателя, классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный 
компьютер с лицензионным программным обеспечением, комплект наглядных учебных 
пособий по разделам «Классическая механика», «Сопротивление материалов», «Детали 
машин и механизмов». 
 Кабинет «Материаловедение», оснащенный оборудованием и техническими 
средствами обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся – 25 мест, 
рабочее место преподавателя, классная доска, интерактивная доска, персональный 
компьютер с лицензионным программным обеспечением. 

 Кабинет «Метрология стандартизация и сертификация», оснащенный 
оборудованием и техническими средствами обучения: индивидуальные рабочие места для 
обучающихся– 25 мест; доска классная трехсекционная; рабочее место преподавателя, 
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оборудованное ПК с программным обеспечением; телевизор;медиапроектор, комплект 
учебно-методической документации (учебные пособия, инструкции к практическим 
работам); наглядные пособия (наборы плакатов и электронные издания). 

Кабинет «Процессы формообразования и инструменты», оснащенный 
оборудованием и техническими средствами обучения: посадочные места по количеству 
обучающихся – 25 мест; доска классная трехсекционная; рабочее место преподавателя, 
оборудованное ПК с программным обеспечением; телевизор;медиапроектор,комплект 
учебно-наглядных пособий «Процессы формообразования и инструменты», комплект 
чертежей по изучаемым темам. 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный оборудованием и 
техническими средствами обучения: посадочные места по количеству обучающихся – 25 
мест; рабочее место преподавателя, оборудованное ПК с программным обеспечение; 
комплект учебно-наглядных пособий, комплект чертежей по изучаемым темам, 
компьютер; телевизор и мультимедиапроектор. 
 Кабинет «Охрана труда», оснащенный оборудованием и техническими средствами 
обучения: посадочные места по количеству обучающихся- 25 мест; доска классная 
трехсекционная; рабочее место преподавателя, оборудованное ПК с программным 
обеспечением; телевизор; мультимедиапроектор,комплект учебно-методической 
документации (учебники и учебные пособия, инструкции к практическим работам); 
наглядные пособия (наборы плакатов). 

6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации 
самостоятельной и воспитательной работы. 

Помещения для организации самостоятельной и воспитательной работы должны 
быть оснащены компьютерной техникой с возможностью подключения к информационно-
телекоммуникационной сети «Интернет» и обеспечением доступа в электронную 
информационно-образовательную среду образовательной организации (при наличии). 

6.1.2.3. Оснащение лабораторий 
Лаборатория "Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ", оснащенная оборудованием и техническими средствами 
обучения: 
- съемная клавиатура ЧПУ - панель тип расположения кнопок;  
- лицензионное программное обеспечение для интерактивного NC-программирования в 
системе ЧПУ; 
- лицензионное программное обеспечение ADAM. 
- Станок токарный настольный  ЧПУCC-D6000E 

Лаборатория "Информационные технологии в планировании производственных 
процессов", оснащенная оборудованием и техническими средствами обучения: 
Необходимым комплектом лицензионного программного обеспечения  
Аппаратное обеспечение 
Автоматизированное рабочее место обучающегося: 
- Монитор Dell 
- Монитор IIyama 
-Системный блок 
- Сканер Sense 
- Принтер 3DWanhaoDuplikator 
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- Лампа настольнаяСириус С16 

Компьютерная сеть 
Автоматизированное рабочее место преподавателя 
Периферийноеоборудование: 
 - Ноутбук Lenovo 
Мультимедийное оборудование: 
- Проектор Acer 
- Экран LumienMaster 
С Лицензионное программное обеспечение 
CAD/ CAM  системы: программно-аппаратный комплекс для выполнения проектных 
работ с использованием компьютеров 
 
6.1.2.4. Оснащение мастерских 

1.Мастерская: «Слесарная» 
Оборудование для выполнения слесарно-сборочных работ: 

- верстак, оборудованный слесарными тисками; 
- поворотная плита; 
- комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ;  
- инструмент индивидуального пользования:  
линейка измерительная металлическая, чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка 
поверочная лекальная, угольник поверочный слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, 
зубило слесарное, молоток слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с 
насечкой № 1 и №2, щетка-сметка; 
- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, 
документации: пристаночная тумбочка с отделениями для различного инструмента, 
стойки с зажимами для рабочих чертежей и учебно-технической документации, полочки, 
планшеты, готовальни, футляры для расположения контрольно-измерительных 
инструментов, переносные ящики с наборами нормативного инструмента и др. 
Оборудование для выполнения механических работ: 
основные металлорежущие станки: 
- станок сверлильный  2М63 с тисками станочными; 
 - универсальный токарный станок 16Б16П1-1М; 
- универсальный фрезерный станок 6Р81Ш; 
- станок точильный двусторонний; 
- ножницы рычажные маховые; 
- стол с плитой разметочной; 
- ящик для стружки  
- приспособления(3-х кулачковый патрон, станочные тиски для фрезерных работ, 
цанговые патроны, патрон для крепления протяжек, патроны для крепления фрез, сверл и 
др.); 
- наборы рабочих и контрольно-измерительных инструментов: 
- угломер с нониусом ГОСТ 5378; 
- нутромер микрометрический; 
- штангенрейсмас; 
- штангенглубиномер. 
- техническая документация, инструкции, правила. 
 

2.Мастерская «Механическая» 
 станки: 
- универсальный токарный станок 16Б16П1-1М; 
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- универсальный фрезерный станок 6Р81Ш;  
- станок сверлильный  2М63; 
- шлифовальные: кругло-шлифовальный 3Б151, 
- ленточно-пильный станок 281 SХIevo 
- заточные; 
 - наборы режущих инструментов: резцы токарные, фрезы, свела, зенкеры, метчики, 
плашки, развертки и приспособления: вороток, плашкодержатель, сверлильный патрон; 
 - комплект измерительных инструментов; 
- наборы слесарного инструмента; 
 - заготовки; 
- комплекты средств индивидуальной защиты; 
 - техническая и технологическая документация. 

3. Мастерская: «Участок станков с ЧПУ» 
- комплект инструментов для фрезерной обработки; 
- мерительный инструмент и оснастка: 
- угломер с нониусом ГОСТ 5378; 
- нутромер микрометрический; 
- штангенрейсмас; 
- штангенглубиномер; 
токарно-фрезерные станки c ЧПУ 

DMGCTecdine – токарный с ЧПУ; 
CNC - B1160L– фрезерный с ЧПУ; 
CNC - D58PL– токарный с ЧПУ; 
CНY6280– токарный с ЧПУ; 
CNC-B1160L – фрезерный с ЧПУ. 
NC-201M– токарный с ЧПУ (2 шт); 
400V – вертикальный сверлильно-фрезерно-расточный с ЧПУ 

 
6.1.2.5. Требованиякоснащениюбазпрактик 

 Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и 
производственную практику. 

 Учебная практика реализуется в мастерских Колледжа и требует наличия 
оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех 
видов работ, определенных содержанием ФГОС СПО. 

 Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного 
профиля, обеспечивающих деятельности обучающихся в профессиональной области 40. 
Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности и выполнение всех 
видов деятельности, определенных содержанием ФГОС СПО. 

 Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 
производственной практики соответствует содержанию будущей профессиональной 
деятельности и дает возможность обучающемуся овладеть профессиональными 
компетенциями по всем видам профессиональной деятельности, предусмотренных 
программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной 
программы 

Библиотечный фонд образовательной организации укомплектован печатными 
изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) из расчета 
не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах 
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дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа 
лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль). 

В колледже имеется доступ (удаленный доступ) у каждого обучающегося к  
электронной информационно-образовательной среде: учебно-методическим комплексам 
по дисциплинам и МДК, к цифровой (электронной) библиотеке. 

Образовательная программа  обеспечивается учебно-методической документацией 
по всем учебным дисциплинам (модулям). 

 
6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ 

среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели 
практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке 
квалифицированных рабочих, служащих, специалистов среднего звена путем расширения 
компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование 
условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а 
также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и 
компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к 
квалификациям специалистов, рабочих. 

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию 
образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные 
курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) в форме практической 
подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой специальности. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 
− реализуется при проведении практических и лабораторных занятий, 

выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной 
деятельности; 

− предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, 
моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических 
задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным; 

− может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, 
которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой 
для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной 
деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки может 
быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, профессиональные 
модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной 
программы. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-
производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных 
полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной 
организации, а также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) 
профильных организаций на основании договора о практической подготовке 
обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной 
организацией, осуществляющей деятельность по профилю соответствующей 
образовательной программы. 

6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) 
могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, 
организованных в форме демонстрационного экзамена. 
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6.4. Требования к организации воспитания обучающихся  
6.4.1.Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной 

программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную 
программу рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы 
(приложение 3). 

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы 
образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом 
примерной рабочей программы воспитания и примерногокалендарного плана 
воспитательной работы 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана 
воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы 
родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии). 

 
6.5.Требованияккадровымусловиям реализации образовательной программы. 
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 
образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и 
работников организаций, направление деятельности которых соответствует одной из 
областей профессиональной деятельности:25 Ракетно-космическая промышленность; 31 
Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности в 
промышленности(имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 
лет). 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 
отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках 
и (или) профессиональных стандартах (при наличии). 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 
программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по 
программам повышения квалификации не реже одного раза в три года с учетом 
расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в 
организациях, направление деятельности которых соответствует одной из областей 
профессиональной деятельности:25 Ракетно-космическая промышленность; 31 
Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности в 
промышленности, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) 
сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных 
компетенций к квалификации педагогического работника 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 
ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление 
деятельности которых соответствует одной из областей профессиональной 
деятельности:25 Ракетно-космическая промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 
Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности в промышленности, в общем числе 
педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися 
профессиональных модулей программы, должна быть не менее 25 процентов. 

 
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной 

программы 
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6.6.1. Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 
образовательной программы2 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 
образовательной программы осуществляются в соответствии с Методикой определения 
нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных 
программ среднего профессионального образования по профессиям (специальностям) и 
укрупненным группам профессий (специальностей), утвержденной Минобрнауки России 
27 ноября 2015 г. № АП-114/18вн. 

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по 
реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда 
преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня 
средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную 
(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента 
Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации 
государственной социальной политики». 

 
Раздел 7. Формирование фондов оценочных средств для проведения государ-

ственной итоговой аттестации 
 
7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной  

для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса 
обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия 
сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО 

7.2. Выпускники, освоившие программу подготовки специалистов среднего звена, 
проходят государственную итоговую аттестацию в форме демонстрационного экзамена и 
защиты дипломного проекта (работы). Требования к содержанию, объему и структуре 
дипломного проектаобразовательная организация определяет самостоятельно. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации 
специалиста среднего звена: техник-технолог. 

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией 
разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и фонды оценочных 
средств. 

7.4. Оценочные средства для проведения ГИА включают типовые задания для 
демонстрационного экзамена, примеры тем дипломного проекта, описание процедур и 
условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки.  
  

                                                           
2Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги в соответствии с 
рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов. 
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