МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ САРАТОВСКОЙ ОБЛАСТИ
ГОСУДАРСТВЕННОЕ АВТОНОМНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ САРАТОВСКОЙ ОБЛАСТИ
«ПОВОЛЖСКИЙ КОЛЛЕДЖ ТЕХНОЛОГИЙ И МЕНЕДЖМЕНТА»
    















ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.07 «Технологическое оборудование»

















2017 г.

Организация-разработчик:  
ГАПОУ СО ПКТиМ 
Разработчик:
Гаврикова Н.Н. – преподаватель спец.дисциплин, высшая квалификационная категория


СОДЕРЖАНИЕ

	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	

	2. СТРУКТУРА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	

	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
	

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	

	
	



1.ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
1.1. Область применения примерной программы
Программа учебной дисциплины является частью примерной основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 
ОП. 01 «Технические измерения» является общепрофессиональной дисциплиной, формирующей базовые знания, необходимые  для усвоения общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей.
1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
У1-читать кинематические схемы;
У2-осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для  выполнения технологического процесса.
знать:
З1-классификацию и обозначение металлорежущих станков;
З2-назначение, область применения, устройство, принцип работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в том числе с ЧПУ;
З3-назначение, область применения, устройство, технологические возможности РТК, ГПМ, ГПС.
Перечень общих компетенций элементы которых формируются в рамках дисциплины
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК.01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК.02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК.03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК.04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК.05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК.06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК.07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК.08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК.09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК.10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ОК.11
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


Перечень профессиональных компетенций элементы которых формируются в рамках дисциплины
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 1.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы

	ВД 2
	Изготовление изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности 

	ПК 2.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарно-карусельных станках

	 ВД 3
	 Изготовление изделий на токарно-расточных станках  по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 3.1
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарно-расточных станках

	ВД 4
	Изготовление изделий на токарно-револьверных станках  по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 4.1
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарно-револьверных станках.

	ВД 5
	Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 5.1
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с числовым программным управлением.




2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Объем учебной дисциплины
	50

	Самостоятельная работа[footnoteRef:1] [1: 
] 

	2

	Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем
	48

	в том числе:

	теоретическое обучение
	28

	практические занятия 
	20

	Промежуточная аттестация – контрольная работа
	2

	Итоговая аттестация - дифференцированный зачет
	2








3


2.2 Тематический план и содержание учебной ОП.07 «Технологическое оборудование»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1
Металлорежущие станки. Устройство и принцип действия
	
	
	ОК.01-ОК.11,
ПК1.1, ПК2.1
ПК3.1, ПК4.1
 ПК5.1

	Тема 1.1
Классификация металлорежущих станков
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1
	Классификация станков по виду выполняемых работ и применяемого режущего инструмента, по степени специализации, конструктивным признакам, количеству рабочих органов, степени автоматизации, классу точности, массе и другим признакам. Нумерация серийных и специальных станков. Классификация движений в станках.
	
	

	
	Практические работы:
	2
	

	
	1
	Определение классификации и выполнение расшифровки обозначения металлорежущих станков.
	
	

	Тема 1.2
Базовые детали станков
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Базовые детали станков. Станины, стойки, столы, поперечины: типовые конструкции, материал, термообработка. Суппорты. Направляющие скольжения и качения. 
	
	

	Тема 1.3
Передачи, применяемые в металлообрабатывающих станках
	1
	Передачи для вращательного движения. Ременная, зубчатые, червячные. Передачи для поступательного движения: винтовые пары скольжения и качения, реечные, кривошипно-шатунные, кулисные и кулачковые.
	2
	

	Тема 1.4
Муфты и тормозные устройства. Реверсивные механизмы Коробки скоростей
Коробки передач
	1
	Муфты, применяемые в станках: кулачковые, зубчатые, фрикционные, электромагнитные, обгонные, предохранительные.
Тормозные устройства: ленточные, колодочные, многодисковые фрикционные Назначение и разновидности реверсивных механизмов. Типы коробок скоростей, их назначение, способы переключения передач. Шпиндельные механизмы: назначение, требования к ним конструкции. Типы коробок передач, их назначение, способы переключения передач.
	2
	

	
	Практические работы:
	2
	

	
	1
	Определение параметров тормозной установки привода станка.
	
	

	Раздел 2
Металлообрабатывающие станки.
	
	
	ОК.01-ОК.11,
ПК1.1, ПК2.1
ПК3.1, ПК4.1
 ПК5.1

	Тема 2.1
Станки токарной группы
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Токарно ‑ винторезные, Лоботокарные станки. Токарно – револьверные, токарно – карусельные станки. Токарные автоматы и полуавтоматы. 
Токарные станки с ЧПУ, многоцелевые станки на базе токарных станков с ЧПУ Область применения, устройство, принципы работы, наладка и технологические возможности.
	
	

	
	Практические работы:
	2
	

	
	1
	Выполнение чтения кинематические схемы станков токарной группы.
	
	

	Тема 2.2
Станки сверлильно-расточной группы
	Содержание учебного материала.
	2
	

	
	1
	Вертикально – сверлильные и радиально ‑ сверлильные станки. Горизонтально – расточные станки , прецизионно – координатно  ‑ расточные станки. Область применения, устройство, принципы работы, наладка и технологические возможности. Сверлильные и расточные станки с ЧПУ.
	
	

	
	Практические работы:
	2
	

	
	1
	Выполнение чтения кинематической схемы станков сверлильно-расточной группы.
	
	

	
	Контрольная работа
	2
	

	Тема 2.3
Фрезерные станки

	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Горизонтально-фрезерные станки. Вертикально – фрезерные и продольно – фрезерные станки. Область применения, устройство, принципы работы, наладка и технологические возможности. Фрезерные станки с ЧПУ. Область применения, технологические возможности.
	
	

	
	Практические работы:
	2
	

	
	1
	Выполнение чтения кинематической схемы станков фрезерной группы.
	
	

	
	2
	Выполнение рационального выбора технологического оборудования для  выполнения технологического процесса с применением станков фрезерной группы.
	
	

	Тема 2.4
Резьбообрабатывающие станки

	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Резьбообрабатывающие станки. Резьбошлифовальные станки. Область применения, устройство, принципы работы, наладка и технологические возможности
	
	

	
	Практические работы:
	2
	

	
	1
	Выполнение чтения кинематической схемы станков резьбообрабатывающей группы.
	
	

	Тема 2.5
Станки строгольно-протяжной группы

	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Строгальные долбежные, протяжные станки. Область применения, устройство, принципы работы, наладка и технологические возможности
	
	

	
	Практические работы:
	2
	

	
	1
	Выполнение чтения кинематической схемы станков строгольно-протяжной группы.
	
	

	Тема 2.6
Шлифовальные станки
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Круглошлифовальные, бесцентровошлифовальные станки. Внутришлифовальные, плоскошлифовальные станки. Область применения, устройство, принципы работы, наладка и технологические возможности.
	
	

	
	Практические работы:
	2
	

	
	1
	Выполнение чтения кинематической схемы станков шлифовальной группы.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите, создание электронных таблиц. Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
1.Описание области применения, устройства, принципа работы, наладки и технологических возможностей круглошлифовальных станков.
	2
	

	Тема 2.7
Зубообрабатывающие станки. Многоцелевые и агрегатные станки

	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Зубодолбежные, зубофрезерные, зубострогальные станки. Область применения, устройство, принципы работы, наладка и технологические возможности. Многоцелевые и агрегатные станки. Область применения, устройство, принципы работы, наладка и технологические возможности
	
	

	
	Практические работы:
	4
	

	
	1
	Выполнение чтения кинематической схемы станков зубообрабатывающей группы.
	
	

	
	2
	Ознакомление с устройством управлением и режимами работы многоцелевого станка с ЧПУ.
	
	

	Раздел 3 Автоматизированное производство
	
	
	ОК.01-ОК.11,
ПК1.1, ПК2.1
ПК3.1, ПК4.1
  ПК5.1
 


	Тема3.1
Гибкие производственные системы и модули, роботизированные производственные комплексы
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Гибкие производственные модули (ГПМ). Роботизированные комплексы (РТК),гибкие производственные системы (ГПС). Область применения, устройство, принципы работы и технологические возможности
	
	

	Итоговое занятие   дифференцированный зачет
	2
	

	
	Всего
	50
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)
3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1 Требования к минимальному материально – техническому обеспечению
Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета, механической мастерской
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
 -индивидуальное рабочее место, 
-комплект бланков технологической документации;
-комплект учебно-методической документации;
-наглядные пособия.
-комплект практических работ.
Технические средства обучения: 
-интерактивный комплекс;
-персональный компьютер;
-программное обеспечении (КОМПАС 3D, ADEM; AutoCAD)
3.2 Информационное обеспечение обучения
Основные источники:  
1. Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков ОИЦ «Академия» 2012. Гриф Минобр.
2. Березина Е.В. Кинематика ООО «Издательский Дом «Альфа-М» 2012Гриф Минобр.
Дополнительные источники:
1. Ермаков Ю.М., Фролов Б.Н. Металлорежущие станки – М.: Машиностроение, 2012. -476 с.
2. Марголит Р.Б. Эксплуатация и наладка станков с программным управлением и промышленных роботов. – М.: Машиностроение, 2010. --390 с.
3. Моеров А.Г. Устройство, основы , конструирование и расчет металлообрабатывающих станков и автоматических линий. – М.: Машиностроение, 2012. - 420 с.
     Отечественные журналы:
	«Технология машиностроения»;
	«Информационные технологии».
http://5fan.ru/wievjob.php?id=2198
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.07  «ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ»
Контроль и оценка результатов освоения  дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимся самостоятельных работ.
	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и 
оценки результатов обучения

	В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
	Текущий контроль умений осуществляется в ходе выполнения практических работ,  выполнения индивидуальных контрольных заданий, решения профессиональных задач, выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	· У 1читать кинематические схемы;
·  У2 осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса.
	Практические работы по ИТК и ее оформление, подготовка презентаций, докладов и рефератов в ходе выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	В результате изучения дисциплины обучающиеся знают:
	Текущий контроль знаний осуществляется в процессе изучения теоретической части в форме устных опросов, тестирования, защиты рефератов.

	· З1 классификацию и обозначение  металлорежущих станков; 
· З2 назначение, область применения,  устройство, принцип работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в том числе с ЧПУ;
· З3 назначение, область применения, устройство, технологические возможности  РТК, ГПМ, ГПС.
	Компетентностно-ориентированные задания:
· Опрос
· Тестирование
· Наблюдение



