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4

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл  

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Дисциплина ОП. 09  «Программирование для автоматизированного оборудования» является базовой дисциплиной общепрофессионального цикла. 
	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ПК1.1-ПК2.1
ПК3.1
ПК4.1
ПК5.1 ОК.01
ОК.02
ОК.03
ОК.04
	использовать справочную и исходную документацию при написании управляющих программ (УП);
рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, координаты опорных точек контура детали;
заполнять формы сопроводительной документации;
выводить УП на программоносители, заносить УП в память системы ЧПУ станка;
производить корректировку и доработку УП на рабочем месте
	методы разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей в автоматизированном производстве



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Объем учебной дисциплины
	40

	Самостоятельная работа[footnoteRef:1] [1:  Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема образовательной программы в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренным тематическим планом и содержанием учебной дисциплины (междисциплинарного курса).] 

	2

	Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем
	42

	в том числе:

	теоретическое обучение
	40

	практические занятия 
	12

	Промежуточная аттестация        
	2





2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.
	Подготовка к разработке управляющей программы (УП)
	58
	

	Тема 1.1.
Этапы подготовки УП
	Содержание учебного материала:
	4
	

	
	1
	Особенности изготовления деталей на станках с ЧПУ
	
	2

	
	2
	Последовательность разработки управляющей программы (УП)
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.
Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
· Составление требований к технологичности детали, обрабатываемой на станке с ЧПУ
· Составление маршрутной технологии для станков с ЧПУ
	0
	3

	Тема 1.2
Технологическая документация
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Требования к технологической документации. Справочная, исходная и сопроводительная документация
	
	2

	
	
	Практические работы
	6
	3

	
	1
	Составление сопроводительной документации при обработке детали на станке с ЧПУ
	
	

	
	2
	Проектирование операционного эскиза при обработке детали на станке с ЧПУ
	
	

	Тема 1.3
Структура УП и ее формат
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1
	Управляющая программа, информация, содержащаяся в УП. 
	
	2

	
	2
	Структура кадра, значение стандартных адресов. Назначение формата кадра, содержание формата кадра
	
	

	
	3
	Способы записи информации для управляющих программ. Код ISO-7BIT
	
	

	Тема 1.4
Запись, контроль и редактирование УП
	Содержание учебного материала
	14
	

	
	1

	Виды программоносителей. Структура перфоленты. Представление УП на перфоленте и других программоносителях. Расшифровка программоносителя
	
	

	
	2
	Устройство подготовки кадров на перфоленте и других программоносителях
	
	

	
	3
	Подготовка и контроль управляющих программ для станков с ЧПУ
	
	

	
	4
	Последовательность создания управляющей программы
	
	

	
	5
	Создание управляющей программы на персональном компьютере
	
	

	
	Практические работы
	6
	3

	
	1
	Выполнение кодирования информации с использованием кода ISO-7BIT
	
	

	
	2
	Выполнение расшифровки информации на перфокарте (перфоленте)
	
	

	
	3
	Написание управляющей программы для детали в соответствии с ГОСТ 20999-83
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.
Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
· Выполнение кодирования информации в различных системах счисления
· Составление последовательности записи управляющей программы для станка с ЧПУ
	0
	

	Раздел 2.
Геометрические основы работы на станках с ЧПУ
	
	16
	

	Тема 2.1
Представление траектории обработки
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Системы координат станков с ЧПУ. Нулевая точка станка и направления перемещений
	8
	2

	
	2
	Нулевая точка программы и рабочая система координат. Компенсация длины инструмента
	
	

	
	3
	Абсолютные и относительные координаты
	
	

	
	4
	Комментарии в управляющей программе и карта наладки
	
	

	
	Практические работы
	8
	3


	
	1
	Ознакомление с основными нулевыми и исходными точками систем координат станков с ЧПУ
	
	

	
	2
	Выполнение геометрических вычислений координат при обработке на станках с ЧПУ
	
	

	
	3
	Выполнение расчета координат опорных точек на контуре детали
	
	

	
	4
	Выполнение расчета координат опорных точек на эквидистанте
	
	

	Раздел 3
Методы разработки и внедрения управляющих программ в автоматизированном производстве
	Содержание учебного материала
	16
	

	
	1
	Требования к станкам с ЧПУ, применяемым в условиях автоматизации производства. Автоматизация подготовки управляющих программ для станков с ЧПУ
	6
	2

	
	2
	Моделирование обработки поверхностей деталей в интерактивном режиме. Последовательность этапов автоматизации
	
	

	
	3
	Дифференцированный зачет
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.
Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
· Обеспечение точности при изготовлении деталей на станках с ЧПУ
· Составление основных принципов построения операций на станках с ЧПУ
	2
	3

	Всего:
	60
	

	




3. УСЛОВИЯ  РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ  ДИСЦИПЛИНЫ



3.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии машиностроения».
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии машиностроения»:
- комплект бланков технологической документации;
- комплект учебно-методической документации
компьютеры, проектор, программное обеспечение общего и профессионального назначения.
автоматизированное рабочее место преподавателя; автоматизированные рабочие места обучающихся; методические пособия по разработке управляющих программ, интерактивная доска


3.2. Информационное обеспечение обучения
Основные источники: 
1. Серебреницкий П.П. Программирование для автоматизированного оборудования – М.: Высшая школа, 2010. 591 с. Гриф Минобр
2. Маталин А. А. Технология машиностроения. – М.: Машиностроение, 2010., 512 с. Гриф Минобр.
3. Мурашкин Л.С. Технология машиностроения. Ч.2. Проектирование технологических процессов. Уч. пос., М.: Машиностроение, 2010., 498 с. Гриф Минобр.

Справочники:
1. Программирование обработки на станках с ЧПУ. Справочник. Гжиров Р.И., Серебреницкий П.П. – Л.: Машиностроение,
1990. 592 с.
2. Краткий справочник металлиста / Под ред. Орлова П. Н., Скороходова Е. А. – М.: Машиностроение, 1987.
3. Обработка материалов резанием. Справочник технолога / Под ред. Г. А. Монахова– М.: Машиностроение, 2006. 574 с.
4. Режимы резания металлов. Справочник / Под ред. Ю. В. Барановского – М.: Машиностроение, 2007. 654 с

Дополнительные источники:
1. Ковшов А. А. Технология машиностроения. – М.: Машиностроение, 2006.
2. Марголит Р. Б. Наладка станков с программным управлением. – М.: Машиностроение, 2009.
3. Резание конструкционных материалов, режущий инструмент и станки / Под редакцией П. Г. Петрухи – М.: Машиностроение, 2006.
Отечественные журналы:
1. «Технология машиностроения»
2. «Машиностроитель»
3. «Инструмент. Технология. Оборудование»

http://www.ic-tm.ru/info/tekhnologiya_mashinostroeniya_
http://www.mashin.ru/zhurnalid/?id=58358



4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и 
оценки результатов обучения

	В результате изучения дисциплины обучающиеся формируют:
	

	ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
	· Составление сопроводительной документации при обработке детали на станке с ЧПУ
· Проектирование операционного эскиза при обработке детали на станке с ЧПУ

	ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования
	· Выполнение геометрических вычислений координат при обработке на станках с ЧПУ
· Выполнение расчета координат опорных точек на контуре детали
· Выполнение расчета координат опорных точек на эквидистанте

	ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции
	· Написание управляющей программы для детали в соответствии с ГОСТ 20999-83

	ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей
	· Выполнение геометрических вычислений координат при обработке на станках с ЧПУ
· Выполнение расчета координат опорных точек на контуре детали
· Выполнение расчета координат опорных точек на эквидистанте

	ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования
	· Написание управляющей программы для детали в соответствии с ГОСТ 20999-83

	ПК 3.1. Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей
	· Выполнение кодирования информации с использованием кода ISO-7BIT
· Выполнение расшифровки информации на перфокарте (перфоленте)
· Ознакомление с основными нулевыми и исходными точками систем координат станков с ЧПУ

	ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	· Составление сопроводительной документации при обработке детали на станке с ЧПУ
· Проектирование операционного эскиза при обработке детали на станке с ЧПУ

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Наблюдение и оценка результатов выполнения практических работ, внеаудиторной самостоятельной работы.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Оценка решения ситуационных профессиональных задач.
Наблюдение и оценка результатов выполнения практических работ.

	ОК 3.  Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Наблюдение и оценка решения ситуационных профессиональных задач.

	ОК 4.  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Наблюдение и оценка результатов выполнения практических работ.
Оценка содержания рефератов, докладов, презентаций.

	ОК 5.  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Наблюдение за навыками работы с информационно-коммуникационными технологиями 
Наблюдение и оценка результатов выполнения практических работ, внеаудиторной самостоятельной работы

	ОК 6.  Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	Наблюдение за поведением и ролью обучающегося в группе.

	ОК 7.  Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
	Наблюдение за поведением и ролью обучающегося в группе. Наблюдение и оценка результатов выполнения практических работ, внеаудиторной самостоятельной работы

	ОК 8.  Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	Наблюдение и оценка результатов выполнения внеаудиторной самостоятельной работы.
Наблюдение за поведением и ролью обучающегося при участии в мероприятиях.

	ОК 9.  Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	Наблюдение за поведением и ролью обучающегося в процессе обучения.

	В результате изучения дисциплины обучающиеся умеют:
	

	· У1 использовать справочную и исходную документацию при написании управляющих программ (УП); 
· У2 заполнять формы сопроводительной документации;
	Участие в практических занятиях:
Составление сопроводительной документации при обработке детали на станке с ЧПУ
Проектирование операционного эскиза при обработке детали на станке с ЧПУ

	· У3 рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, координаты опорных точек контура детали
	Выполнение геометрических вычислений координат при обработке на станках с ЧПУ
Выполнение расчета координат опорных точек на контуре детали
Выполнение расчета координат опорных точек на эквидистанте

	· У4 производить корректировку и доработку УП на рабочем месте
	Написание управляющей программы для детали в соответствии с ГОСТ 20999-83

	· У5 выводить УП на программоносители, заносить УП в память системы ЧПУ станка;
	Выполнение кодирования информации с использованием кода ISO-7BIT
Выполнение расшифровки информации на перфокарте (перфоленте)
Ознакомление с основными нулевыми и исходными точками систем координат станков с ЧПУ

	Знают:
· З1 методы разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей в автоматизированном производстве.
	Оценивание осуществляется преподавателем в ходе выполнения тестов, устных опросов, выполнения контрольных работ.





