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3

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл  

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Дисциплина ОП. 08 «Технология машиностроения» является базовой дисциплиной общепрофессионального цикла. 
	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ПК1.1-ПК2.1
ПК3.1
ПК4.1
ПК5.1 ОК.01
ОК.02
ОК.03
ОК.04
	применять методику отработки деталей на технологичность;
применять методику проектирования операций;
проектировать участки механических цехов;
использовать методику нормирования трудовых процессов
	способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;
технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Объем учебной дисциплины
	60

	Самостоятельная работа[footnoteRef:1] [1:  Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема образовательной программы в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренным тематическим планом и содержанием учебной дисциплины (междисциплинарного курса).] 

	4

	Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем
	56

	в том числе:

	теоретическое обучение
	40

	практические занятия 
	12

	Промежуточная аттестация        
	2





2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1 Обеспечение заданной точности изготовления деталей
	
	36
	

	Тема 1.1 Достижение точности механической обработки
	Содержание
	12
	

	
	1
	Введение
	
	2

	
	2
	Основы машиностроительного производства
Служебное назначение машины. Производственный и технологический процессы.
	
	

	
	3
	Точность детали. Этапы достижения точности обрабатываемой заготовки. 
	
	

	
	4
	Факторы, влияющие на точность обработки. Погрешности, влияющие на точность заготовки 
	
	

	
	5
	Последовательность расчета суммарной погрешности обработки
	
	

	
	Практические занятия
	14
	3

	
	1
	Обоснование соответствия параметров точности деталей их служебному назначению
	
	

	
	2
	Выполнение расчета погрешности базирования
	
	

	
	3
	Выполнение расчета погрешности закрепления
	
	

	
	4
	Выполнение расчета суммарной погрешности обработки
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.
Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
1. Обоснование соответствия параметров точности детали их служебному назначению, исходя из условий работы детали в сборочной единице
2. Выявление размеров детали, имеющих наиболее жесткие допуски, по рабочим чертежам
	
	

	Раздел 2
Последовательность технологического проектирования
	
	64
	

	Тема 2.1
Технология производства и методы обработки типовых поверхностей и деталей машин
	Содержание
	14
	

	
	1
	Обработка тел вращения (валов и отверстий)
	
	2

	
	2
	Обработка резьбовых, плоских и сложных поверхностей
	
	

	
	3
	Обработка зубчатых и шлицевых поверхностей
	
	

	
	4
	Особые методы обработки поверхностей
	
	

	
	5
	Изготовление корпусных деталей
	
	

	
	6
	Изготовление валов
	
	

	
	7
	Изготовление зубчатых колес
	
	

	
	Практические занятия
	10
	3

	
	1
	Составление технологической последовательности обработки  заготовки
	
	

	
	2
	Выбор средств технологического оснащения операции
	
	

	
	3
	Выбор последовательности переходов в операции и нормирование операции
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.
Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
1. Составление технологического процесса обработки поверхности  по рабочему чертежу
	6
	

	Тема 2.2
Проектирование технологических процессов сборки
	Содержание
	8

	

	
	1
	Структура процесса сборки
	
	2

	
	2
	Последовательность проектирования процесса сборки
	
	

	
	3
	Технология сборки соединений
	
	

	
	4
	Сборка типовых сборочных единиц
	
	

	
	Практические занятия
	4
	3

	
	1
	Составление технологической схемы сборки
	
	

	
	2
	Расчеты  по определению усилий при выполнении сборочных операций
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.
Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
1 Определение силы, необходимой  при запрессовке деталей
2 Определение температуры нагрева (охлаждения) охватывающей детали
3 Составление технологической схемы сборки по сборочным чертежам
	
	

	Раздел 3
Проектирование участка механического цеха
	
	14
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Выполнение проектирования участка механического цеха
	
	

	
	Самостоятельная работа при изучении Раздела 3
1. Выполнение проектирования участка механического цеха для группы деталей, объединенных общими конструктивными признаками
	
	

	Всего:
	60
	



Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);
2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)



3. УСЛОВИЯ  РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ  ДИСЦИПЛИНЫ



3.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии машиностроения».
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета
 «Технологии машиностроения»:
- комплект бланков технологической документации;
- комплект учебно-методической документации
компьютеры, проектор, программное обеспечение общего и профессионального назначения.
автоматизированное рабочее место преподавателя; автоматизированные рабочие места обучающихся; методические пособия по разработке технологических процессов, интерактивная доска; 


3.2. Информационное обеспечение обучения
Основные источники: 
1 Новиков В.Ю.  Ильянков А.И Технология машиностроения. В 2 ч. 2014ОИЦ «Академия» 
2. Новиков В.Ю.  Ильянков А.И Технология машиностроения. Практикум и курсовое проектирование 2012. . ОИЦ «Академия»  

Дополнительные источники:
1. Базирование и базы в машиностроении. Термины и определения. ГОСТ 21495-76. Изд-во стандартов, 2010. ‑ 35 с. Гриф Минобр.
2. Горленко О.А., Ильицкий В.Б., Польский Е.А., и др. Технология машиностроения: Сборник задач и упражнений: Учеб. пособие - 2-е изд.,перераб. и доп. - ("Высшее образование"), 288 с. Гриф Минобр.
3. Маталин А. А. Технология машиностроения. – М.: Машиностроение, 2010., 512 с. Гриф Минобр.
4. Мурашкин Л.С. Технология машиностроения. Ч.2. Проектирование технологических процессов. Уч. пос. 498 с. Гриф Минобр.
5. Балакшин Б.С. Теория и практика технологии машиностроения. В 2-х кн. М.:Машиностроение, 2009. Кн. 1. 283 с.; Кн. 2. ‑ 268 с.
6. Добрыднев И.С. Курсовое проектирование по предмету «Технология машиностроения». – М. Машиностроение, 2009. 387 c/
7. Гусев А. А. и др. Технология машиностроения. – М.: Машиностроение, 2010.
8. Ковшов А. А. Технология машиностроения. – М.: Машиностроение, 2006.
9. Марголит Р. Б. Наладка станков с программным управлением. – М.: Машиностроение, 2009.
10. Резание конструкционных материалов, режущий инструмент и станки / Под редакцией П. Г. Петрухи – М.: Машиностроение, 2006.
11. Технология машиностроения. Сборник задач и упражнений / Под ред. В. И. Аверченко и др. – М.: ИНФРА-М, 2005.
Справочники:
1. Краткий справочник металлиста / Под ред. Орлова П. Н., Скороходова Е. А. – М.: Машиностроение, 1987.
2. Обработка материалов резанием. Справочник технолога / Под ред. Г. А. Монахова– М.: Машиностроение, 2009. 574 с.
3. Режимы резания металлов. Справочник / Под ред. Ю. В. Барановского – М.: Машиностроение, 2010. 654 с

Отечественные журналы:
1. «Технология машиностроения»
2. «Машиностроитель»
3. «Инструмент. Технология. Оборудование»

http://www.ic-tm.ru/info/tekhnologiya_mashinostroeniya_
http://www.mashin.ru/zhurnalid/?id=58358




4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и 
оценки результатов обучения

	В результате изучения дисциплины обучающиеся умеют:
	Текущий контроль умений осуществляется в ходе выполнения практических работ,  выполнения индивидуальных контрольных заданий, решения профессиональных задач, выполнения внеаудиторной самостоятельной работы.

	· У1 применять методику отработки деталей на технологичность;
	Участие в практических занятиях:
· Обоснование соответствия параметров точности деталей их служебному назначению
· Выполнение анализа конструктивных элементов детали на технологичность
· Определение технологичности деталей по техническим показателям
· Определение трудоемкости детали при отработке ее на технологичность

	· У2 применять методику проектирования операций;
	· Составление технологических орераций обработки заготовки
· Выбор средств технологического оснащения операции

	· У3 проектировать участки механических цехов;
	· Выполнение проектирования участка механического цеха

	· У4 использовать методику нормирования трудовых процессов
	· Выбор последовательности переходов в операции и нормирование операции

	В результате изучения дисциплины обучающиеся знают:
	Текущий контроль знаний осуществляется в процессе изучения теоретической части в форме устных опросов, тестирования, защиты рефератов.

	· З1 способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;
	Компетентностно-ориентированные задания
· Выполнение расчета погрешности базирования
· Выполнение расчета погрешности закрепления

	· З2 технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
	Компетентностно-ориентированные задания
· Составление технологической схемы сборки
· Расчеты по определению усилий при выполнении сборочных операций

	Итоговый  контроль: экзамен



